Informacja Techniczna

HYDRO

PKWiU: 24.30.11-75.21
NORMA: ZN-92/6/Lakma

OPIS WYROBU

HYDROPARKIET® to wodorozcierczalny, akrylowy lakier dajacy bezbarwne
powtoki o jedwabistym potysku lub tagodnym pétmacie. Uzyskana powitoka
lakierowa posiada dobrg odpornos$é na scieranie, dziatanie wody, detergentow
i promieni stonecznych.

ZASTOSOWANIE

Wodorozcienczalny lakier akrylowy HYDROPARKIET® przeznaczony jest do
malowania suchych, przeszlifowanych powierzchni drewnianych: boazerii,
stolarki budowlanej, galanterii drewnianej i innych przedmiotéw nie narazonych
na dziatanie czynnikéw atmosferycznych. Lakier nie wydziela formaldehydu
i innych szkodliwych substancji lotnych stad moze by¢ stosowany w pomiesz-
czeniach mieszkalnych przeznaczonych do statego pobytu ludzi.

DANE TECHNICZNE

PARKIET®

wodorozcie Aczalny

lakier akrylowy

sposo6b nanoszenia

pedzel, watek

natrysk | typ urzadzenia - Airless

wielkos¢ dyszy - 250 - 300 um
kat natrysku - 50°
cisnienie - 150 - 200 bar
rozcienczenie - do 5%

grubo $¢€ powtoki (3 warstwy) 70 - 100 pm

ilo 8¢ warstw 2-3

lepko $€ KW g 4 mm 18-30s

gesto$é 1,01- 1,04 g/cm®

zawarto $¢€ substancji statych

powyzej 27%

czas schni ecia powtoki w temp. 20C 24 godz.

potysk wg. aparatu Gardnera 60° wersja z potyskiem powyzej 80 %
wersja matowa 35-45%

twardo $¢ wzgledna na wahadle Persoza powyzej 0,35

$cieralno $¢ powyzej 0,6 kg/um

rozcie nczalnik woda

czyszczenie narz edzi wodag

wydajno §¢

10 - 12 m?/litr przy jednokrotnym malowaniu

WERSJE
potmat
jedwabisty potysk




SPOSOB STOSOWANIA

Przygotowanie lakieruipodio za

HYDROPARKIET® nalezy przed uzyciem wymieszaé. Powierzchnia drewna, czy tez materiatow
drewnopochodnych powinna by¢ dobrze wyszlifowana i odpylona, a stare powtoki lakierowe
catkowicie usuniete. Drewno zazywiczone nalezy doktadnie wymyé rozpuszczalnikiem NITRO
i wysuszy¢. Pod lakier HY DROPARKIET® nie stosowaé lakieréw podktadowych.

Nanoszenie lakieru

Zaleca sie stosowanie dwodch lub trzech warstw lakieru. Temperatura lakierowanego elementu,
lakieru oraz pomieszczenia powinna wynosic¢ od +12C do +25C. Nale zy stosowac szlifowanie
miedzywarstwowe drobnoziarnistym papierem $Sciernym nr 240 lub 320. Czasookres miedzy
nanoszeniem poszczegolnych warstw powinien wynosi¢ 12 godz.

SKEADOWANIE

12 miesiecy od daty produkciji.
Lakier przechowywaé¢ w zamknietych opakowaniach w temperaturze od +5C do + 35T.

OPAKOWANIA
11, 31, 51.

BHP i P.Poz.

Wyréb niepalny. Podczas prac stosowa¢ podstawowe zasady BHP.
Lakier przechowywa¢ w zamknietych opakowaniach.
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